Data di pubblicazione: 03/12/2018
Nome allegato: Allegato A - DESCRIZIONE TECNICA. pdf

CIG: ZE7260788B;
Nome procedura: Fornitura di n. 80 sedie operative per le Sedi

di Bergamo, Brescia e Lodi.



Istituto Nazionale Previdenza Sociale

Cﬂi Direzione regionale Lombardia

Team Risorse Strumentali beni e servizi, lavori-archivi

ALLEGATO A

DESCRIZIONE TECNICA

Seduta operativa da lavoro con rivestimento in tessuto girevole con braccioli, livello standard
Tolleranze dimensionali Secondo quanto previsto dalla norma UNI EN 1335-1

Struttura Seduta girevole, basamento a cinque razze con ruote piroettanti ed auto frenanti.
Lo schienale dovra essere regolabile in altezza con blocco in piu posizioni o alternativamente
essere dotato di supporto lombare regolabile in altezza. Lo schienale dovra essere dotato di
meccanismo di oscillazione del tipo “contatto permanente” con variatore di forza per consentire
la regolazione del meccanismo in funzione del peso corporeo, completo di bloccaggio manuale
in piu posizioni e di dispositivo antishock per impedire il ritorno violento dello schienale.

I braccioli dovranno essere realizzati integralmente in materiale plastico ad iniezione. Il sedile
dovra essere elevabile in altezza per mezzo di colonna con pistone a gas. Il basamento dovra
essere in materiale plastico. Le sedute dovranno essere fornite alternativamente con ruote
dotate di battistrada duro o con ruote dotate di battistrada morbido. La tipologia delle ruote
sara definita in base a specifiche indicazioni dell’amministrazione ordinante.

Materiali

Il sedile e lo schienale dovranno essere imbottiti con poliuretano espanso flessibile (imbottitura
schienale densita minima 30 kg/m3 e imbottitura sedile densita minima 40 kg/m3).
Rivestimenti In tessuto. Per il rivestimento dovranno essere offerti almeno 3 colori differenti
di tessuto.

Tipologia di classificazione
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La seduta dovra essere conforme al Tipo B come definito dalla UNI EN 1335-1, ed essere
conforme alla disposizione generale ex art. 70 ed ex allegato XXXIV D.Lgs.9 aprile 2008 n° 81
(gia D.Lgs. 626/94).

Caratteristiche premianti

Caratteristiche di “"Resistenza all’abrasione” (Metodo Martindale) pari a *>30.000 cicli” (norma
UNI EN ISO 12947-2). Caratteristiche di “Solidita del colore allo sfregamento a secco” (norma
UNI EN ISO 105 X12) pari a “Indice 5 scala dei grigi”. Seduta con un limite di COV inferiore a
0,25 mg/m3.



